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1 Simboluri

/_\ Avertizare contra unui pericol general

C Avertizare contra electrocutarii

Cititi instructiunile/indicatiile!

@ Purtati casti antifonice!

2 Date tehnice

OO0

Purtati ochelari de protectie!
'@

Purtati o masca de

respiratorie!

protectie
Purtati manusi de protectie!
Extrageti fisa de retea!

Nu aruncati in gunoiul menajer.

Ferestraul circular de mana TS 55 REBQ, TS 55 REQ TS 55 RQ
Puterea 1200 W 1050 W
Turatia (Regim de mers in gol) 2000 - 5200 min’! 6500 min!
Turatia max.1 7300 min!

Pozitia oblica -1° pana la 47° -1° péna la 47°
Adancimea de taiere la 0° 0-55mm 0 - 55 mm
Adancimea de taiere la 45° 0-43 mm 0-43 mm
Dimensiunea panzei de ferastrau 160x2,2x20 mm 160x2,2x20 mm
Greutate (fara cablul de retea) 4,5 kg 4,4 kg
Clasa de protectie o]/ 11 O/ 11

1. Turatia max. care poate s& apard daca blocul electronic este defect.

3 Elementele aparatului
[1-1]
[1-2]
[1-3]

Bacuri de reglare
Scala unghiulara

Butoane rotative pentru reglarea
unghiului

Manere

Maneta pentru schimbarea sculei
Blocatorul de pornire
Comutatorul de pornire/ oprire
Stutul de aspirare

Element de deblocare pentru
retezare -1° pana la 47°

[1-10]Reglarea turatiei (nu exista la TS
55RQ)

[1-11]Cablul de alimentare de la retea

[1-12]Scala impartita in doua pentru
opritorul adancimii de taiere (cu/fara
sina de ghidare)

[1-13]Surubul de reglare a adancimii de

tdiere pentru panzele de ferastrau
reascutite

[1-4]
[1-5]
[1-6]
[1-7]
[1-8]
[1-9]

[1-14]Opritorul adancimii de taiere
[1-15]Indicatorul de taiere

[1-16]Fereastra de vizitare/ aparatoarea de
aschii

[1-17]Aparatoarea de aschii

4 Utilizarea conform
destinatiei

Conform destinatiei, ferastraiele circulare
sunt prevazute pentru taierea cu ferastraul a
lemnului, materialelor de lucru
asemanatoare lemnului, materialelor
fibroase pe baza de gips si ciment, precum si
a materialelor plastice. Cu pénza de
ferastrau speciala pentru aluminiu, oferita de
Festool, puteti utiliza masina si pentru
taierea aluminiului.

Este permisa numai utilizarea panzelor de
ferastrau cu urmatoarele date: diametrul
panzei ferastraului 160 mm; Ilatimea de
taiere 2,2 mm,; orificiul de preluare 20 mm;
grosimea discului suport max. 1,8 mm;
adecvat pentru turatii de pana la 9500 min~
1. Nu utilizati discuri abrazive.



Aceasta masina este destinata si avizata
exclusiv pentru utilizare de catre persoane
instruite sau specialisti.

- Sculele electrice Festool pot fi
montate numai in mesele de lucru
prevazute special in acest sens.
Montarea in alte mese de lucru sau in mese
de lucru de fabricatie proprie poate
provoca instabilitatea sculei electrice si
accidente grave.

In caz de utilizare neconform3,
utilizatorul este raspunzator.

5 Instructiuni de protectie a
muncii

5.1 Instructiuni de ordin general
privind securitatea si protectia
muncii

& Avertizare! Cititi toate
instructiunile de protectie a muncii
Si indicatiile.Nerespectarea
indicatiilor de avertizare si a instructiunilor
poate cauza electrocutari, incendii si/sau
vatamari grave.
Pastrati toate instructiunile de protectie
a muncii si instructiunile de lucru pentru
consultari ulterioare.

Notiunea de ,sculd electrica" utilizata in
instructiunile de protectie a muncii se refera
la sculele electrice actionate electric (cu
cablu de retea) si la sculele electrice
actionate de acumulatori (fara cablu de
retea).

1 SECURITATEA IN LOCUL DE MUNCA

a.Pastrati curatenia si ordinea in zona
dumneavoastra de lucru. Dezordinea si
neiluminarea zonei de lucru poate duce la
accidente.

b.Nu lucrati cu aparatul in medii cu
pericol de explozie, in care se afla
lichide, gaze sau pulberi inflamabile.
Sculele electrice genereaza scantei care
pot aprinde praful sau aburii.

c.Tineti la departare copiii sau alte
persoane pe parcursul folosirii sculei
electrice. In cazul distragerii atentiei,
puteti pierde controlul asupra aparatului.

d.Nu lasati scula electrica sa
functioneze nesupravegheata. Parasiti
scula electricd numai daca dispozitivul de
lucru a ajuns in stare de repaus complet.
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2 SECURITATEA ELECTRICA

a.Fisa de racord a aparatului trebuie sa
se potriveasca cu priza de alimentare.
Fisa nu poate fi modificata in niciun
fel. Nu  utilizati fise adaptoare
impreuna cu aparate protejate prin
legare la pamant. Fise nemodificate si
prize de alimentare corespunzatoare
diminueaza riscul electrocutarii.

b.Evitati contactul corporal cu
suprafetele legate la pamant, precum
tevi, incalziri, plite si frigidere. Exista
risc ridicat de electrocutare, atunci cand
corpul dumneavoastra este legat Ila
pamant.

c.Feriti aparatul de ploaie sau umezeala.
Patrunderea apei intr-un aparat electric
creste riscul unei electrocutari.

d.Nu folositi cablul in alte scopuri, cum
ar fi transportarea aparatului,
suspendarea acestuia sau pentru a
trage fisa din priza de alimentare.
Tineti cablul la distanta fata de sursele
de caldura, ulei, muchii ascutite sau
piesele mobile ale aparatului.Cablurile
deteriorate sau infasurate cresc riscul unei
electrocutari.

e.Daca lucrati cu o scula electrica in aer
liber, utilizati numai cabluri
prelungitoare avizate pentru exterior.
Utilizarea unui cablu prelungitor avizat
pentru exterior diminueaza riscul unei
electrocutari.

f. Daca punerea in exploatare a sculei
electrice intr-un mediu cu umiditate
este inevitabila, utilizati un comutator
automat de protectie diferential.
Utilizarea unui comutator automat de
protectie diferential diminueaza riscul de
electrocutare.

3 SECURITATEA PERSOANELOR

a.Procedati cu atentie, concentrati-va la
ceea ce faceti si lucrati in mod rational
atunci cand manevrati o scula
electrica. Nu folositi aparatul daca

sunteti obosit sau va aflati sub
influenta drogurilor, alcoolului sau
medicamentelor.Un moment de

neatentie la folosirea aparatului poate
duce la serioase vatamari.

b.Purtati echipamentul personal de

protectie si, intotdeauna, ochelari de
protectie. Purtarea echipamentului
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personal de protectie, precum masca anti-
praf, incaltamintea de  siguranta
antiderapanta, casca de protectie sau casti
antifonice, in functie de tipul si aplicatia
sculei electrice, diminueaza riscul unei
electrocutari.

c.Evitati o punere in functiune
involuntara. Asigurati-va ca pozitia
comutatorului este “OPRIT”, inainte
de a introduce fisa in priza de
alimentare.Daca, la transportul
aparatului, aveti degetul pe comutator sau
aparatul este pornit cand il conectati la
alimentarea electrica, se poate ajunge la
accidente.

d.Inlaturati uneltele de reglaj sau cheile
fixe, inainte de conectarea aparatului.
Un accesoriul de lucru sau o cheie, care se
afla in zona piesei rotitoare a aparatului,
poate duce la vatamari.

e.Nu va supraestimati potentialul.
Asigurati o pozitie fixa si mentineti-va
intotdeauna echilibrul.Astfel, puteti
controla mai bine aparatul in situatii
imprevizibile.

f. Purtati imbracaminte adecvata. Nu
purtati imbracaminte larga sau
bijuterii. Tineti parul si imbracamintea
departe de piesele aflate in miscare.
Imbracamintea larga, bijuteriile sau parul
lung pot fi agadtate de piesele aflate in
miscare.

g.Daca pot fi montate dispozitive de
aspirare a prafului si colectoare,
asigurati-va ca acestea sunt cuplate si
utilizate corect. Utilizarea acestor
accesorii diminueaza pericolele cauzate de
praf.

h.Nu permiteti ca din obisnuinta
dobandita prin utilizarea uzuala a
aparatelor, sa va declarati auto-
muliumiti si sa nu respectati
principiile de siguranta ale aparatului.
O activitate neatenta poate duce la raniri
grave in fractiuni de secunda.

4 MANEVRAREA CU GRIJA SI

FOLOSIREA SCULELOR ELECTRICE

a.Nu suprasolicitati aparatul. Pentru
lucrarea dumneavoastra utilizati scule
electrice destinate pentru aceasta.Cu
scule electrice corespunzatoare lucrati mai

bine si mai sigur in domeniul de putere
indicat.

b.Nu folositi nicio scula electrica al carei
comutator este defect. O scula electrica
ce nu se mai poate conecta sau deconecta
este periculoasa si trebuie reparata.

c.Trageti fisa din priza de alimentare,
inainte de a efectua reglaje la aparat,
de a schimba accesorii sau de a
depune aparatul in afara zonei de
lucru.Aceste  masuri de  precautie
impiedica startul involuntar al aparatului.

d.Nu pastrati sculele electrice nefolosite
la indemana copiilor. Nu Ilasati
aparatul spre folosire persoanelor
care nu sunt familiarizate cu acesta
sau care nu au citit
instructiunile.Sculele  electrice  sunt
periculoase, atunci cand sunt folosite de
persoane fara experienta.

e.Ingrijiti aparatul cu atentie. Controlati

daca piesele aparatului aflate in
miscare functioneaza impecabil si nu
se blocheaza, daca piesele sunt rupte
sau deteriorate, astfel incat
influenteaza negativ functionarea
aparatului. Dispuneti repararea
pieselor deteriorate inainte de
utilizarea aparatului. Multe accidente isi
au cauza in sculele electrice gresit
intretinute.

f. Tineti accesoriile agschietoare ascutite
si curate. Accesoriile aschietoare cu
muchii taietoare ascutite se intepenesc mai
putin si sunt mai usor de condus.

g.Utilizati scula electrica, accesoriile,
dispozitivele de lucru etc.
corespunzator acestor instructiuni si
conform prescriptiilor pentru acest tip
de aparat special. Luati in considerare
conditiile de lucru si activitatea care
trebuie efectuata. Folosirea sculelor
electrice pentru alte aplicatii de lucru decéat
cele prevazute poate duce la situatii
periculoase.

h.Pastrati manerele uscate, curate si
lipsite de ulei si unsoare. Manerele
alunecoase nu permit o manevrare in
siguranta si un control al sculei electrice in
Situatii neasteptate.



5 MANEVRAREA Cu GRIJA SI
FOLOSIREA APARATELOR Cu
ACUMULATORI

a.Incidrcati acumulatorii numai in

incarcatoarele recomandate de
producator. La un incarcator care este
destinat unui anumit tip de acumulatori,
utilizarea altor acumulatori poate duce la
pericol de incendiu.

b.Utilizati numai acumulatorii prevazuti
pentru sculele electrice respective.
Folosirea acumulatori poate duce Ila
vatamari si pericol de incendiu.

c.Tineti acumulatorul neutilizat departe
de agrafe de birou, monede, chei, cuie,
suruburi sau alte obiecte metalice mici
care ar putea provoca scurtcircuitarea
contactelor. Un  scurtcircuit  intre
contactele acumulatorului poate cauza
arsuri sau foc.

d.In caz de utilizare gresita, se poate
scurge lichid din acumulator. Evitati
contactul cu acesta. In caz de contact
accidental, clatiti cu apa. Daca lichidul
intra in contact cu ochii, solicitati
suplimentar asistenta
medicala.Lichidul care iese din
acumulator poate duce la iritatii ale pielii
sau arsuri.

e.Asigurati-va ca aparatul este
deconectat, inainte de introducerea
acumulatorului. Introducerea
acumulatorului intr-un aparat care este
conectat poate duce la accidente.

6 SERVICE

a.Aparatul se repara numai de catre
personalul de specialitate calificat si
numai cu piese de schimb originale.
Astfel, va asigurati ca se securitatea
aparatului este mentinuta.

b.Pentru reparatie si intretinere utilizati
numai piese originale. Utilizarea de
accesorii sau piese de schimb care nu sunt
prevazute in acest scop, poate provoca
electrocutdri sau vatamari.

5.2 Instructiuni de protectie a
muncii specifice masinii

Procedeul de tadiere cu ferastraul
a.PERICOL! Nu va apropiati

mainile de zona de tdiere si de
panza de ferastrau. Tineti cu cea

7S 55

de-a doua mana manerul suplimentar
sau carcasa motorului.Daca tineti cu
ambele maini ferastraul circular, panza de
ferastrau nu le va putea accidenta.

b.Nu introduceti mana sub piesa care se
prelucreaza.Capota de protectie nu va
poate proteja de panza de ferastrau sub
piesa care se prelucreaza .

c.Adaptati adancimea de tadiere Ila
grosimea piesei care se
prelucreaza.Este recomandabil sa fie

vizibila mai putin de o indltime completa a
dintelui sub piesa care se prelucreaza.

d.Nu tineti niciodata piesa care urmeaza
a fi taiata cu ferastraul cu mana sau
deasupra piciorului. Asigurati piesa
care se prelucreaza pe o suprafata-
suport stabila.Este important sa fixati
bine piesa care se prelucreaza, pentru a
reduce la maxim pericolul contactului cu
corpul, intepenirea panzei de ferastrau sau
pierderea controlului.

e.Tineti aparatul electric numai de
suprafetele izolate ale manerelor,
atunci cand efectuati lucrari, la care
accesoriul aschietor ar putea nimeri
conductorii electrici indoiti sau
propriul cablu de retea.Contactul cu un
conductor parcurs de curent pune sub
tensiune si piesele metalice ale aparatului
electric sub tensiune si cauzeaza
electrocutarea.

f. Utilizati la taierea pe lungime
intotdeauna un opritor sau o margine
de ghidare dreapta.Acest lucru
imbunatateste precizia de tdiere si reduce
posibilitatea de intepenire a panzei de
ferastrau.

g.Utilizati intotdeauna panze de
ferastrau de dimensiune potrivita si cu
orificiul de preluare potrivit (de ex. in
stea sau rotund). Panzele de ferastrau
care nu se potrivesc cu piesele de montaj
ale ferastraului, se rotesc nerotund si duc
la pierderea controlului.

h.Nu utilizati niciodata flanse de
strangere sau suruburi pentru panza
de ferastrau deteriorate sau
false.Flansa de strangere si suruburile
pentru panza de ferastrau au fost
construite  special pentru ferastraul
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dumneavoastra, pentru performante
optime si securitate in functionare.

i.Purtati
OO®O =
personale de

protectie
adecvate: casti antifonice, ochelari de
protectie, masca anti-praf 1n cazul
lucrarilor generatoare de praf, manusi de
protectie la prelucrarea materialelor aspre
si la schimbarea accesoriilor de lucru.

Cauza reculurilor si instructiuni
corespunzatoare de protectie a muncii

Un recul este reactia neasteptata a unei
panze de ferastrau agatate, intepenite sau
gresit orientate, ceea ce poate determina
ridicarea necontrolata a ferastraului din
piesa care se prelucreaza si deplasarea in
directia operatorului;

Daca panza de ferastrau se agata sau se
intepeneste in fanta tdiata care se inchide,
aceasta se va bloca si puterea motorului va
arunca aparatul inapoi in directia
operatorului;

Daca panza de ferastrau se orienteaza
invers sau incorect, dintii din zona
posterioara a panzei de ferastrau se pot
agata de suprafata piesei care se
prelucreaza, ceea ce determina aruncarea
panzei de ferastrau din fanta tadiata si
aruncarea  ferastraului in  directia
operatorului.

Un recul este urmarea unei utilizari gresite
sau eronate a ferastraului. Reculul poate fi
evitat prin masuri de precautie adecvate, asa
cum este descris in cele ce urmeaza.

a.

Tineti ferastraul cu ambele maini si
aduceti bratele dumneavoastra intr-o
pozitie in care sa puteti rezista
fortelor de recul. Stati intotdeauna
lateral fata de panza de ferastrau, nu
aduceti niciodata panza de ferastrau
pe o linie cu corpul dumneavoastra. In
cazul unui recul, ferastraul circular poate
sari inapoi, insa operatorul poate stapani
fortele de recul daca au fost luate masurile
adecvate.

b.Daca panza de ferastrau se blocheaza

sau intrerupeti lucrul, eliberati
comutatorul de pornire/ oprire si
tineti ferastraul in material pana cand
panza de ferastrau se opreste
complet. Nu incercati niciodata sa
scoateti ferastraul din piesa care se

prelucreaza sau s-o trageti spre
inapoi, atata timp cat panza de
ferastrau se afla in miscare, deoarece
poate avea loc un recul. Determinati si
remediati cauza blocarii péanzei de
ferastrau.

c.Daca doriti sa reporniti un ferastrau
care se afla in piesa care se
prelucreaza, centrati panza de
ferastrau in fanta taiata si verificati
daca dintii ferastraului nu sunt agatati
in piesa care se prelucreaza.Daca
panza de ferastrau este intepenita, poate
iesi din piesa care se prelucreaza sau poate
cauza un recul in momentul repornirii
ferastraului.

d.Sprijiniti placile mari pentru a micsora
riscul producerii unui recul datorita
unei panze de ferastrau
intepenite.Placile mari se pot incovoia
sub greutatea lor proprie. Placile trebuie
sprijinite  pe ambele parti, atat in
apropierea fantei taiate cat si pe margine.

e.Nu utilizati panze de ferastrau tocite
sau deteriorate. Panzele de ferastrau cu
dinti tociti sau gresit orientati, cauzeaza
datorita fantei taiate prea ingust o frecare
marita, intepenirea panzei de ferastrau si
recul.

f. inainte de inceperea taierii cu
ferastraul, strangeti reglajele pentru
adancimea de taiere si pentru unghiul
de taiere. Daca reglajele se modifica pe
parcursul tdierii cu ferastraul, panza de
ferastrau se poate intepeni si se poate
produce un recul.

g.Acordati atentie speciala la ,taierile
penetrante" in pereti existenti sau
alte zone invizibile. Panza de ferastrau
care penetreaza, se poate intepeni pe
parcursul taierii cu ferastraul intr-un obiect
mascat si poate produce un recul.

Functia capotei de protectie

a.Verificati inainte de fiecare folosire
inchiderea impecabila a capotei de
protectie. Nu utilizati ferastraul daca
capota de protectie nu se deplaseaza
liber si daca nu se inchide imediat. Nu
strangeti sau legati niciodata ferm
capota de protectie; prin aceasta
manevra, panza de ferastrau ramane
neprotejata.Daca ferastraul a cdzut
neintentionat pe pardoseald, capota de
protectie se poate indoi. Asigurati-va ca



aceasta capota de protectie se deplaseaza
liber si nu atinge nici padnza de ferastrau si
nici alte piese la oricare unghiuri si
adancimi de taiere.

b.Verificati starea si functionarea
arcului pentru capota de protectie.
Daca arcul si capota de protectie nu
functioneaza impecabil, efectuati o
intretinere a aparatului inainte de
folosire.Piesele deteriorate, depunerile
lipicioase sau acumularile de material
aschiat determina intarzieri in functionarea
capotei de protectie.

c.La "tdierea penetranta" care nu se
executa perpendicular asigurati placa
de baza a ferastraului impotriva
deplasarii.0 deplasare lateralda poate
duce la intepenirea panzei de ferastrau si
astfel la producerea unui recul.

d.Nu asezati ferastraul pe bancul de
lucru sau pe pardoseald, fara ca panza
de ferastrau sa fie acoperita de capota

de protectie.0 panza de ferastrau
neacoperita, care se misca datorita
inertiei, deplaseaza ferastraul in sens

contrar directiei de taiere si taie tot ce i sta
in cale. Luati in considerare in acest sens
intervalul de post-functionare al
ferastraului.

Functionarea penei de ghidare [5-4]

a.Utilizati panza de ferastrau potrivita
pentru pana de ghidare.Pentru ca pana
de ghidare sa aiba efect, trebuie ca discul-
suport al panzei de ferastrau sa fie mai
subtire decat pana de ghidare si latimea
dintilor mai mare decéat grosimea penei de
ghidare.

b.Nu utilizati ferastraul cu pana de
ghidare indoita.Chiar si o avarie mica
poate incetini inchiderea capotei de
protectie.

5.3 Valorile de emisie

Valorile determinate conform EN 60745 sunt
in mod normal urmatoarele:

Nivelul presiunii acustice
Nivelul puterii acustice
Factorul de insecuritate

LPA =95 dB(A)
Lya = 106 dB(A)
K=3dB

TS 55
AVERTISMENT

/NG

Sunetul incident in timpul lucrului
Vatamarea uzului
» Folositi casti antifonice!

Valoarea acceleratiei vibratiilor a, (suma
vectoriala pe cele trei directii) si factorul de
insecuritate K determinat conform EN
60745:

Valoarea acceleratiei vibratiilor (pe 3
axe):

Tdierea lemnului cu  an < 2,5 m/s?
ferastraul
Tdierea metalului cu  ay < 2,5 m/s?
ferastraul

Factorul de insecuritate K=1,5 m/s?
Valorile de emisiune (vibratie, zgomot)

- servesc la compararea masinilor,

- sunt adecvate si pentru o evaluare
preliminara a solicitarilor cauzate de
vibratiile si zgomotele din timpul utilizarii

- reprezinta  aplicatile principale ale
aparatului electric.

Crestere posibila la alte aplicatii, cu alte

aparate sau intretinute insuficient. Acordati

atentie timpilor de mers in gol si repaus ale
masinii!

5.4 Prelucrarea aluminiului

La prelucrarea aluminiului, trebuie
respectate urmatoarele masuri din
motive de securitate:

- Inserarea unui intrerupator automat de
protectie diferential (FI, PRCD).

- Conectati masina la un aparat de aspirare
adecvat.

- Curatarea regulata a masinii de depunerile
de praf din carcasa motorului.

- Utilizati o panza de ferastrau pentru
aluminiu.

- Tnchideti fereastra de vizitare/ aparatoarea
de aschii.

Purtati ochelari de protectie!
a0

- La taierea cu ferastraul a placilor trebuie
lubrifiat cu petrol, in timp ce profilele cu
pereti subtiri (pdna la 3 mm) pot fi
prelucrate fara lubrifiere.
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6 Punerea in functiune

INON

Tensiune sau frecventa inadmise!

Pericol de accidente

» Tensiunea retelei si frecventa sursei
electrice trebuie sa corespunda datelor de
pe placuta de fabricatie.

» In America de Nord nu pot fi utilizate decat

masini Festool cu datele de tensiune 120
V/60 Hz.

ATENTIONARE

Deconectati  intotdeauna  aparatul
inainte de legarea sau detasarea
cablului de alimentare la reteal!

Pentru legarea si detasarea cablului de
alimentare de la retea, [1-11] a se vedea
imaginea [2].
Impingeti blocatorul de pornire[1-6] in sus
si apasati comutatorul de pornire/ oprire [1-
7] (apasare = pornit / eliberare = OPRIT).
Apadsarea blocatorului de pornire
deblocheaza dispozitivul de
penetrarea. Agregatul de taiere poate fi
miscat in jos. In acest moment panza de
ferastrau iese din capota de protectie.

7 Reglajele

[N

Pericol de vatamare, electrocutare

» Inainte de orice lucrare la masing, scoateti
intotdeauna fisa de retea din priza de
alimentare!

ATENTIONARE

7.1 Electronic

Masina (TS 55 REBQ, TS 55 REQ) este dotata
cu un bloc electronic pe lungimi de unda
intregi cu urmatoarele caracteristici:

Pornire atenuata

Pornirea atenuata reglata electronic asigura
pornirea fara socuri a masinii.

Turatie constanta

Turatia motorului este mentinuta constant
prin mijloace electronice. Astfel, viteza de
tdiere ramane constanta inclusiv in caz de
suprasarcina.

Reglarea turatiei

Turatia se poate regla progresiv cu rotita de
reglare [1-10] in domeniul de turatie (a se
vedea Date tehnice). Astfel, puteti adapta
optim viteza de taiere la suprafata respectiva
(a se vedea tabelul 1).

Siguranta termica

Daca temperatura motorului este prea
ridicata, vor fi reduse alimentarea electrica si
turatia. Masina va functiona numai cu putere
scazuta, pentru a face posibila o racire rapida
prin ventilarea motorului. Daca
supratemperatura persista, masina se
deconecteaza complet dupa aprox. 40 sec. O
noua pornire este posibila numai dupa
racirea motorului.

Limitarea curentului

Sistemul de limitare a curentului impiedica o
absorbtie prea mare de curent, in limita
admisa, in cazul unei suprasolicitari extreme.
Acest lucru poate duce la o diminuare a
turatiei motorului. Dupa descarcarea de
sarcind, motorul reporneste imediat.

Frana

TS 55 REBQ dispune de o frana electronica.
Dupa deconectare, panza de ferastrau este
franata electronic in aprox. 2 sec.

7.2 Reglarea adancime de tdiere
Adancime de taiere poate fi reglata de la O -
55 mm de la opritorul adancimii de taiere [3-
1].

Agregatul de tdiere poate fi apasat acum in
jos pana la adancimea de taiere reglata.

%— Adéncime de taiere fara sina de
ghidare
max. 55 mm

Adéancime de taiere cu sina de ghidare
+FS FS

max. 51 mm

7.3 Reglarea unghiului de taiere

intre 0° si 45°:

» Deschideti butoanele rotative [4-1].

» Rabatati agregatul de tdiere péana la
unghiul de taiere dorit[4-2].

» Inchideti butoanele rotative [4-1].

® Cele doua pozitii (0° si 45°) sunt reglate
din fabrica si pot fi reajustate de catre
serviciul pentru clienti.



La taierea in unghi impingeti fereastra
de vizitare/aparatoarea de aschii in
pozitia superioara!

La retezare -1° si 47°:

» Rabatati agregatul de tdiere in pozitia de

capat (0°/45°) conform descrierii de mai
sus.

» Trageti elementul de deblocare [4-3]usor
spre exterior.

Agregatul de taiere cade in pozitia -1°/
47°.
> inchide’gi butoanele rotative [4-1].
7.4 Schimbarea panzei ferastraului
Scula fierbinte si ascutita
Pericol de accidentare
» Purtati manusi de protectie.

AVERTISMENT

» Rabatati masina, inainte de schimbarea
panzei ferastraului, in pozitia de 0° si
reglati adancimea maxima de taiere.
Mutati maneta [5-2]péana la opritor.
Tmpinget;i blocatorul de pornire [5-1]in
sus si apasati agregatul de tdiere in jos
pana la blocare.

» Desfaceti surubul [5-5] cu cheia Inbus
[5-3].

Indepartati panza ferdstraului [5-7].
Introduceti o noua panza de ferastrau.

Sensul de rotatie de pe panza de
ferastrau [5-8] si masina [5-6]
trebuie sa corespunda!

» Reglati flansa exterioara [5-9] astfel
incat conul de antrenare sa intre in
degajarea din flansa interioara.

» Strangeti surubul [5-5] ferm.

» Mutati maneta inapoi [5-2].

7.5 Utilizarea ferestrei de vizitare/

aparatorii de aschii[6]

Fereastra de vizitare (transparenta) [6-1]

permite vizualizarea panzei de ferastrau si

optimizeaza aspirarea de praf.

Aparatoarea de aschii (verde) [6-2]

imbunatateste suplimentar calitatea marginii

tdiate a piesei care se prelucreaza pe partea
superioara in cazul taierilor la 0°.

vy

vy

TS 55
» Utilizati aparatoarea de aschii [6-2] .

» Insurubati butonul rotativ [6-3] prin
orificiul alungit in aparatoarea de aschii.
® Aveti in vedere ca piulita [6-4] sa stea

ferm in aparatoarea de aschii.

Inainte de prima utilizare, ap&rdtoarea de

aschii trebuie taiata:

> Reglati masina la cea adancime de taiere
maxima.

» Reglati turatia masinii pe treapta 6.

7.6 Aspirare

A

Periclitarea sanatatii prin pulberi

» Pulberile pot periclita sanatatea. De aceea
nu lucrati niciodata fara aspirare.

» Respectati dispozitiile la nivel national, la

aspirarea pulberilor care pericliteaza
sanatatea.

ATENTIONARE

La stuturile de aspirare [1-8] se poate
racorda un aparat de aspirare Festool cu un
furtun de aspirare cu diametrul de 27 mm
sau 36 mm (36 mm recomandat datorita
pericolului mai mic de infundare).

8 Lucrul cu masina
Pe parcursul lucrului, respectati toate
indicatile de protectie a muncii,
precum si urmatoarele reguli:
- Apropiati masina numai in stare conectata
de piesa care se prelucreaza.

- Inainte de fiecare aplicatie de lucru
controlati functionarea dispozitivului de
montare si utilizati masina numai daca
aceasta functioneaza corect.

- Fixati intotdeauna piesa de lucru astfel
incat sa nu se poata misca pe parcursul
prelucrarii.

- In timpul lucrului, tineti masina
intotdeauna cu ambele maini de manere
[1-4]. Acest lucru diminueaza pericolul de
vatamare si este conditia necesara pentru
precizia lucrarilor.

- Impingeti masina intotdeauna inainte [9-
2], nu o trageti in niciun caz inapoi spre
dumneavoastra.

- Evitati supraincalzirea cutitelor panzei de
ferastrau prin adaptarea vitezei de avans si
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topirea materialului plastic la tdierea de
material plastic.

- Asigurati-va fnainte de lucru, ca toate
butoanele rotative [4-1] sunt stranse
ferm.

- Nu lucrati cu masina daca blocul electronic
este defect, deoarece acest lucru poate
avea ca efect aparitia unor turatii excesiv
de mari. Un bloc electronic cu defectiuni
poate fi recunoscut dupa pornirea atenuata
defectuoasa sau daca reglarea turatiei nu
este posibila.

Utilizati o masca de protectie a
respiratiei la lucrarile in care se
genereaza praf.

8.1 Taierea dupa trasare
Indicatorul de taiere [7-2] indica in cazul
taierilor la 0°- si 45° (fara sina de ghidare)
desfasurarea taierii.
8.2 Taierea decupajelor
Asezati masina cu partea frontalda a mesei de
tdiere pe piesa care se prelucreaza, conectati
masina, apasati-o pe adancimea de taiere
reglata si impingeti-o pe directia de taiere.
8.3 Taierea decupajelor (taieri
ingropate)
Pentru a evita reculurile in cazul
taierilor ingropate, trebuie respectate
neaparat urmatoarele indicatii:

- Aduceti intotdeauna masina cu marginea
posterioara a mesei de taiere in contact cu
un opritor fix.

- In cazul lucrdrilor cu sina de ghidare,
asezati masina la opritorul de recul FS-RSP
(accesoriu)[9-4], care vine fixat pe sina
de ghidare.

Procedeul de lucru

» Asezati masina pe piesa si lipiti-o de un
opritor (opritor de recul).

» Porniti aparatul.

» Apdsati aparatul incet la adancimea de
tdiere reglata si impingeti-l in directia de
taiere.

In cazul adéncimii maxime de tdiere si

utilizarii sinei de ghidare, marcajele [7-1]

indica punctul de taiere cel mai din fata si cel

mai din spate a panzei de ferastrau (R 160

mm).
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8.4 Placi fibroase pe baza de gips si
ciment

Datorita producerii de praf in cantitati mari,
se recomanda utilizarea capacului ABSA-
TS55 (accesoriu) care se poate monta lateral

pe capota de protectie.

9 Intretinerea si ingrijirea

NS

Pericol de vatamare, electrocutare

» Inainte tuturor lucrdrilor de intretinere
curenta si de ingrijire, scoateti
intotdeauna fisa de retea din priza de
alimentare!

» Toate lucrdrile de intretinere curenta si
reparare care necesita deschiderea
carcasei motorului se vor efectua numai
de catre un atelier autorizat al serviciului
pentru clienti.

ATENTIONARE

Masina este echipata cu carbuni speciali cu
autodeconectare. Daca acestia sunt uzati,
are loc o intrerupere automata a curentului si
aparatul intrd in stare de repaus.

Respectati indicatiile urmatoare:

» Pentru a asigura circulatia aerului,
mentineti intotdeauna libere si curate
orificile pentru aerul de racire din
carcasa.

» Pentru a indeparta fragmentele si aschiile

de lemn din masina, aspirati toate
orificiile.
9.1 Panze de ferastrau reascutite

Cu ajutorul surubului de reglare [8-1]poate

fi reglata cu exactitate adancimea de tdiere a

panzelor de ferastrau reascutite.

» Reglati opritorul adancimii de taiere [8-2]
la 0 mm (cu sina de ghidare).

» Deblocati agregatul de tdiere si apasati-|
in jos pana la opritor.

» Infiletati surubul de reglare [8-1]pan3
cand panza ferastraului atinge piesa.

10 Accesorii

Utilizati numai accesorii originale Festool si
materiale consumabile prevazute pentru
aceasta masina, deoarece aceste
componente de sistem sunt adaptate in mod
optim. In cazul utilizarii accesoriilor si
materialelor consumabile ale altor ofertanti,
este foarte posibila o afectare a calitatii



rezultatelor lucrarilor si o restrictionare a
drepturilor de garantie. In functie de
utilizare, poate creste uzura masinii sau
efortul dumneavoastra. De aceea protejati-
va pe dumneavoastra, masina
dumneavoastra si drepturile dumneavoastra
de garantie prin utilizarea exclusiva a
accesoriilor si  materialelor consumabile
originale Festool!

Numarul de comanda pentru accesorii si
unelte il gasiti in catalogul Festool sau la
pagina de internet ,www.festool.com".

Suplimentar accesoriilor descrise, Festool va

ofera un sistem cuprinzator de accesorii care

va va permite utilizarea multipla si efectiva a

masinii dumneavoastra, de ex.:

e Opritor paralel, largitor pentru masa PA-
TS 55

e Capac lateral, rosturi prevazute la
imbinarea perpendiculara ABSA-TS 55

e Qpritor de recul FS-RSP

e Opritor paralel FS-PA si prelungitor FS-PA-
VL

e Masa multifunctionala MFT/3

e Compact Modul System CMS-GE cu CMS-
TS-55-R
10.1 Panzele de ferastrau, alte
accesorii

Pentru a putea tdia rapid si curat diferite
materiale de lucru, Festool va ofera pentru
toate cazurile aplicative panze de ferastrau
corelate special cu ferastraul dumneavoastra
Festool.

10.2 Sistemul de ghidare

Vodiaca kolajnicka umoznuje presné cisté
rezy a sucasne chrani povrch obrobku pred
poskodeniami.

Spolu s rozsiahlym prislusenstvom mozno
pomocou vodiaceho systému vykonavat
presné uhlové rezy, Sikmé rezy a prace
spojené s prispdsobovanim.  Moznost
upevnenia pomocou svoriek [9-5] zabezpeci
pevné drzanie a bezpecnu pracu.

» Nastavte vOlu vedenia stola pily na

vodiacej kolajnicke pomocou obidvoch
nastavovacich celusti [9-1].

Pred prvym pouzitim vodiacej
kolajnicky vytvorte zarez pre ochranu
proti tvorbe triesok [9-3]:

» Nastavte otacky stroja na stupen 6.

7S 55

» PoloZte stroj celou vodiacou doskou na
zadnom konci vodiacej kolajnicky.
Zapnite stroj.

» Pomaly =zatlacte stroj nadol az po
maximalnu nastavenu hlbku rezu a rezte
po celej dlzke bez odsunutia ochrany proti
tvorbe triesok.

Hrana ochrany proti tvorbe triesok teraz
presne zodpoveda hrane rezu.

v

11 Mediul inconjurator
Nu aruncati sculele electrice in gunoiul
menajer! Duceti aparatele, accesoriile si
ambalajele la_ centrele ecologice de
revalorificare. In acest sens, respectati
prescriptiile nationale in vigoare.

Numai UE: In conformitate cu directiva
europeanda 2002/96/CE sculele electrice
folosite trebuie colectate separat si duse la
un centru ecologic de revalorificare.

Informatii de REACh:www.festool.com/
reach

12 Garantie

Pentru aparatele noastre asiguram, in cazul
defectelor de material sau de fabricatie, o
garantie in conformitate cu dispozitiile
legislative specifice tarii de minim 12 luni.
Pentru statele UE garantia este de 24 luni
(dovada prin factura sau document de
livrare). Deteriorarile, cauzate in special de
tocirea/uzura normala, suprasolicitare,
utilizare neconforma cu destinatia , respectiv
deteriorari cauzate de utilizator sau alte
utilizari neconforme manualului de utilizare
sau erau cunoscute la cumparare, nu sunt
acoperite de garantie. Nu sunt luate in
considerare nici deteriorarile cauzate de
utilizarea accesoriilor si a materialelor
consumabile neoriginale (de ex. discuri de
slefuit).

Se poate da curs sesizarilor numai daca
aparatul este returnat in stare
nedezasamblata la furnizor sau la atelierele
Festool ale serviciilor autorizate pentru
clienti. Pastrati in siguranta manualul de
utilizare, instructiunile de protectie a muncii,
lista cu piese de schimb si documentul de
cumparare. In restul situatiilor, sunt valabile
conditiile de garantie ale producatorului.

Observatie

Pe baza lucrarilor continue de cercetare si
elaborare sunt rezervate modificarile datelor
indicate aici.
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13 Declaratia de conformitate
CE

Ferastrau cu masa Nr. serie

TS 55 REBQ 498500

TS 55 REQ 498875

TS 55 RQ 498521

Anul de aplicare a identificatorului CE:2011
Declaram pe proprie raspundere ca acest
produs este conform cu urmatoarele
directive si norme:

2006/42CE, 2004/108/CE, 2011/65/UE (de
01.01.2013), EN 60745-1, EN 60745-2-5,
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN
61000-3-3.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

¢3/)a G}t JOZ Lakadang g)c-wow(

Dr. Johannes Steimel

Director departament cercetare, dezvoltare,
documentatie tehnica

21.11.2011
Tabelle 1: Taiere conforma materialului - cu viteza corecta
Materialul Treapta de
turatie

Lemn natural (dur, moale) 6
ﬁ% Placi aglomerate si din fibre dure 3-6

Lemn stratificat, panel, placi furniruite si acoperite 6

Materiale plastice, materiale plastice consolidate cu 3-5
%\ K fibré (GfK), hartie si tesaturd

Sticla acrilica 4-5
% Placi fibroase pe baza de gips si ciment 1-3

| Placi si profile din aluminiu pana la 15 mm 4-6

TR A
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